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Руководство по эксплуатафшше отражает незначительных 
конструктивных изменений в станке,вносимых изготовите-, 
лем после подписания к выпуску в свет данного руководства, 
а также изменений по комплектующим изделиям и докумен­
тации поступающей с ними.
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I. Общие сведения о станке о 

1.1• Модель - 2СЮ8П
1.2. Наименование - настольно-сверлильный станок повышенной

точности.
1.3. Модель - 2СЮ8
1.4. Наименование - настольно-сверлильный станок.
1.5. Класс точности:

2С108П - класс точности 
2С108 - класс точности

1.6. Вид климатического исполнения УХЛ4 по ГОСТ 15150-69.
1.7. Общий вид станка показан на рис. I.

О  1.8. По требованию заказчика станок может быть оборудован 
юэд напряжение

П по ГОСТ 8- 8 2  
Н по ГОСТ 8-82

к
Изм. Лист
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2.Основные технические данные 
и характеристики

2.1 .Параметры станка и его показатели приведены в табл.1.

Наименование параметров Г1 Значение

Основные размеры ГОСТ 1227-79
Наибольший условный диаметр сверления 
в стали 45 ГОСТ 1050-88,мм 8
Наибольшее расстояние от торца шпинделя 
до рабочей поверхности стола,мм,не менее 250
Расстояние от оси шпинделя до образующей 
колонны,мм,не менее ; 190
Конуо шпинделя по ГОСТ 25557-82 Морзе 1АТ7
Наибольшее перемещение шпинделя,мм, 
не менее 70
Наибольшее установочное перемещение 
сверлильной головки,мм,не менее 130
Диаяозон частот вращения шпинделя,: с”1 8,3 *  93,3
Количество частот вращения шпинделя 8
Мощность привода главного движения,кВт 0,37
Габаритные размеры,мм,не более 

длина 
ширина 
высота 

Масса станка,кг,не более

750 
- 335 

540 
80

Характеристики стола 
Размеры рабочей поверхности стола,мм 250 х 250
Количество Т-образных пазов I
Ширина Т-образного паза,мм 

1 1 1 1

14Н9

Лист

/ < .4 лА, 2СЮ8П.00.000 РЭ



Продолжение табл .1

Наименование параметров
Т? Значение

Характеристика электрооборудования 
Род тока питающей сети

Напряжение,В 
Частота,Гц
Количество электродвигателей
Электродвигатель привода главного движения

<Р - тип
- мощность,кВт
- номинальная частота 
вращения,. ...(Г*

переменныйтрехфазный
380
50
I

4АА63В4УЗ АИРЕ62А4
0,3? ^ ля на-~

пряжозшя
220В)

Ф./А
■ -Зо\& з ч { ко' <%>'&■//>

Изм. лист I Мё докум. Пвдп. Дата

У* Лист

2С108П.00.000 РЭ
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3 „Комплект поставки
ЗоТоКомплект поставки должен соответствовать табл.2„

Таблица 2
Обозначение

^ ------- ,---------
1 Наименование ^~ДЦ^Щ.я_стаяка 

\ 2С108 12СЮ8Прримечание

1 2С108 Настольно-сверлильныйстанок I
2С108П Настольно-сверлильный

станок
Входят в комплект и стоимость станка
ЗШ№_2§<38

I '

2С108П*30*401 Шкив I I Шкивы 30*402
30*402 я— I . I и 30*404
30*404 I I установлены

, 30*404-01 I I на станке
Инструмент и принадлежности

2С108П*90*010 Рукоятка I
Патрон 8-1-В12 ГОСТ 15935-88 I
Решнь плоский капроновый 
бесконечный В « 15мм, I &Ю50 мм I
Ключ для замка электрошкафа Д73-72 Хим*0кс*прм I
Ключ ГОСТ 11737-74 
7812-0374 Хим*Окс*прм I

Документы
2С108По00«000 РЭ Стайки вертикально-сверл!ные настольные модо2С108 2С108П*Руководство по эксплуатации I

1ИЛЬ—и

Ф
Изм
г \т- I-у Сил* I 
Г  глист”  •*]

5 1 / с
Ш/г гТ~7с~
№  докум. ПодпГ"* Дата

I
I

I

I
I

Уста&лен.Р на станке, '

I

2СЮ8П „00*000 РЭ
Лист
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4 УТ л ЗДТЗДД! ?*ТР т̂ о

Общие положения.
"О •> -

4 . 1 .  Б езо п ас н о с ть  труда на с та н к е  о б есп еч и в ается  
е г о  изго товл ен и ем  в с о о тв ет с т в и и  с требованиями Т(Ш*
Т Б .2 .0 0 9 - 8 0  и ГОСТ Т 2 .2 .0 4 9 - 8 0 .

4 . 2 .  Требования б е зо п ас н о с ти  труда при эксплуатации  
стан к а  у стан авли ваю тся  соответствующими разделам и  
настоящ его  р у к о в о д с т в а ,  руководством  по эксплуатации 
электрооборудовани я  и настоящим р азделом .

■8СО

оС
ю>»
со
Я

сок5 •

Б е зо п а с н о с т ь  труда для обслуживающего 
п ер со н ал а .

4 . 3 .  П ерсон ал , допущенный в установленном  на 
предприятии порядке к. р а б о т е  на с т а н к е ,  а также к  е г о  
нал ад к е  и рем он ту , должен:

-  получить инструктаж  по технике  б езо п асн о сти  в 
с о о тв ет с т в и й  с заводскими инструкциям и, р а зр а б о тан *  
ными на основании р у к о во д ств а  по эксплуатации  и 
типовых инструкций по охране тр у д а ;

-  ознаком и ться  с общими правилами эксплуатации  и 
ремонта стан к а  и указаниям и по б езо п асн о сти  т р у д а ,  
которые содерж атся  в настоящем р у к о в о д с тв е  по 
эксп луатац ии  электрооборудования и в эксплуатацион­
ной докум ентации, прилагаемой к у стр о й ств ам  и комплекту­
ющим изделиям , входящим в с о с т а в  с та н к а .

Сега

Ч
Ос
аиК — -

•Л и с т  I ЛГо шисум. Подл. >Дата

20108П. 00. ООО
Лист



Безопасность труда при тронепбптировачии 
и установке станка.

4.4. При монтаже, демонтаже и решите для надежного запа­
ливания и безопасного перемещения станка иди его сборочных единиц 
следует использовать специальные рымболта, отверстия и другие 
устройства, предусмотренные конструкцией станка.

1}эузододъемные устройства следует выбирать с учетом масс 
станка и его составных частей (табл. 3).

Безопасность труда при подготовке станка 
к работе при работе на станке

4.5. Проверить правильность работа блокировочных устройств 
при работе станка на холостом ходу.

4.6. Категорически запрещается снимать какие-либо ограждения, 
нарушать или какими-либо другими способшли деблокировать преду­
смотренные конструкцией станка блокировки.

Безопасность труда при эксплуатации 
электр оо бо ру до ва ния

4.7. Безопасность работа электрооборудования обеспечивается 
его изготовлением в соответствии с требованиями стандарта
С Ж  539-77, ГОСТ 12.2.009-99 и выполнением указаний настоящего 
руководства.

4.8. Персонал, занятый обслуживанием электрооборудования 
станка, а также его наладкой и решит ом, обязан:

- иметь допуск к обслуживанию электроустановок напряжением 
до 100Ш;

- знать действующие правила технической эксплуатации и 
безопасности обслуживания электроустановок прошшяенных 
предприятий по ГОСТ 12.1.019-79;

:осшлхы
Лист

8
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-  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  указаниям и мер безоп асности»  
которые содерж аться  в настоящем руководстве-;

-  з н а т ь  принципы работы  электрооборудовани я  стан ка  и 
раб о ту  е го  схемы;

4 . 9 .  Л ля обеспечения безаварийной работы  станка  
напряжение питающей сети  на е го  вво де  должно быть в пределах  
от 0#9 до 1 ,1  номинального зн а ч е н и я , а отклонение частоты  
номиналы*ого значения в п ред елах  I  Гн.

4 .1 0 .  К заземляющему зажиму, установленному на вводе
к  с т а н к у ,  должен быть подведен  от с ети  зазем ления проводник 
(п р ово д  или ш ина). К ачество  зазем лен и я  должно быть проверено 
внешним осмотром и измерением сопротивления между метал­
лическими частям и  стан ка  и зажимом для з а з е м л е н и я ,  находящим­
ся на вводе  к  с та н к у .
Сопротивление зазем лени я  не должно превышать 0 ,1  Ом.

4 . т т . К атегори ч ески  запрещ ается  п рои зводи ть  работы 
под напряжением!

При рем онте  и переры вах в р а б о т е  вводной выключатель 
должен быть о б я за т е л ь н о  отключен и за п е р т  специальном 
у с тр о й ст в о м , предусмотренным конструкцией стан к а .

4 .1 2 .  На п ул ьте  управления у стан о в л ен а  лампа, 
сигнализирующая о наличии напряжения на с т а н к е .

2С108П.0 0 .0 0 0  РЗ
Лист
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5. Состав станка.
Общий вид стан к а  показан  на р и с . т ,  а 

п ереч ен ь  составны х ч а с т е й  дан в т а б я .  3
Таблица «3

2.
3.
4 .

5.

*7

8.
9.

тп .

П оз. на 
р и с .  I

Обозначение 1 Наименование \ Масса 
} } к г .

?
I Примечание 
\

I . 2С108П.3 0 . ООО Головка с в ер л и л ь ­
ная 55

б . 2СТ08П.8 0 . ООО Э лектрооборудова­
ние

6 . У стр о й ств о , р аб о та  стан ка  и е го
составны х ч а с т е й .

6 . 1 .  Органы управления станком  п ок азан на р и с .Т ,
п ереч ен ь  их дан в таб л . 4

Таблина 4
П о з .н а  
рис .Т

Органы управления и их н азн ачен и е

Рукоятка  зажима пяиты натяжения ремня 

Р ук оятк а  подачи

Р укоятка  зажима сверлильной гояовки  на колонне 

Р укоятка  натяжения ремня 

Вводной автом атический  выключатель 

Сигнальная лампа "С еть"

Кнопка включения шпинделя 

Кнопка "Стоп"

2СТ08П.0 0 . ООО РЭ 1 0 _

И я м Лист 1 .146 ПОКУМ. Подп. Щата Лист





6 . 2 .  П еречень графических символов,
применяемых на табличках дан в табл.5

Таблица о
Поз.в о 
ка оис.1

Символ Наименование

0 ЗЗОУ*

.Напряжение ,юЗV
Г

@ Главный выключатэль

Ф © заземление

/"7\ /6\ Осторожно!© /7\ олекгрическое
напряжение

© Число оборотов 
в мин.

Ь •о » Схема кинемагическая / р и с . 2 / .

Звиду широкой известности кинематической схемы 
станка и ее простоты, описание ее не приводится.

!
[

ЗЫ' -1 1 ///
. ___

2'ч> Л_ 'Оо11 . об . Обо Т - :
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Рис. 2. /Синематаиесхая схема.
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6.4. Краткое описание составных частей

6.4.1. Годов та сверлильная (то. 3, 4)

Ка верхний платик стала I з специальном цоколе к кропится 
калоша 14, по шторой перемещается сверлильная головка.
Б колонка 14 размещен механизм подъема сверлильном головки, 
состоящий из шнтовой пары 3 и 4, вращение шторой осуществля­
ется рукояткой.

Основу сверлильной головш составляет чугунный корпус 13.
В корпусе смонтирован шпивдельный узел, винтовая паре механизма 
подъема сверлильной галоши, мехашзм натяжения ремня, состоя­
щий из салазок 5, шестерни 23, рейки 22, рукоятки зажила 26 и 
механизм зажима сверлильной головки на колонне, состоящий из 
двух сухарей 15 и 16 и работницей от рукоятки 17.

Шиндельный узел станка состоит из ипиэделя 9, пинали 12 
с подшипниками и стакана 10 с подшипник они вед/щей втузы® шпин­
деля, которая служит для разгрузки шпинделя и крепления ступен­
чатых шкивов 8. Пиноль перемещается во втулке II, запре сова иной 
в корпус 13. Перемещение шноли (подача) осуществляется вручную 
рукояткой 19 посредством вал-иеотерни

Отсчет глубины свершения производится по лимф 18 и 
утфешюнной на корпусе сверлильной головки стрелке 20. Для 
настроит на заданную глупцу сверления необходимо отвернуть 
В1шт на валнаес терне 21 и повернуть корпус лимба да величину 
гду<йны сверления.
Бена деления лимба - I т.

Возврат пиноли в верхнее положение осуществляется пружиной 
23, которая одним концом укреплена на вал-шестерке 21, о другим 
концом - в корпусе пружины 24. /ля установки требуемого числа 
оборотов шпинделя необходимо поднять кожух, пользуясь таблицей 
чисел оборотов установить приводной ремень на соответстцувдую 
ступень шкивов или сменить шкивы. При этом следует отжать 
рукоятку 26 поворотом рукоятки 23 добиться нормального натя­
жения ршня, после чего рукоятку 26 зажать.
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7о Электрооборудование
7.10 Общие сведения.

На станке установлен трехфазный асинхронный электродвигатель. 
Величины напряжений переменного тока,применяемые на станке:

На передней стенке электрошкафа установлены кнопки включения 
и выключения электродвигателя,сигнальная лампа.
На боковой стенке электрошкафа установлен вводной выключатель» 
угольник для ввода питающей сети,концевое соединение для 
для подключения электродвигателя.

7.2. Первоначальный пуск.
При первоначальном пуске необходимо проверить надежность 
заземления и качество монтажа электрооборудования.

7.3. Описание работы.
Схема электрическая принципиальная приведена на рис.5.
Ввиду простоты электросхемы описание не производится.
В таблице 3  указан перечень элементов.

7.4. Указание по монтажу и эксплуатации.
Станок должен быть надежно заземлен и подключен к общей | 
системе заземления .Д ля этой цели в стоде имеется болт 
заземления.

В п .7.3: Схема электрическая принципиальная под напряжение 220В

силовая цепь 
цепь управления 
цепь сигнализации

-3х380в 50Гц 
-ИОв 50Гц 
-24в 50Гц

приведена на рис. 5а, перечень элементов в таблице За

2СИ8П .00.000РЭ
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Перечень элементов
Таблица Ж

Обозначение Наименование Колв Примечание
по схеме
(рисоб)

Выключатель автоматический АЕ2023-ЮУЗ I 
Отсечка 12 н, Р20 ТУ16-522.064-75 

^// Предохранитель ПРС-6-17 с плавной I
вставкой ПВДС1А) ТУ16-522 Л 12-74 
Арматура сигнальная АМЕ32521 АУ2 I
с лампой на 24в ТУ16-575.582-76 
Реле тепловое РТЛ-100004 (2,6А) I
ТУ16-523.549-82

/ ( /у /  Пускатель к и и - / о 9А к/оз/Ае -5///о I
€> Иг? к 6 о /  гоег & 5~оо за. с/, з

/У/ Электродвигатель 4АА63В4НУЗ 0937квт I
исп. 1М3081 ТУ16-520.491-74 

3/32 Кнопка КЕ 181 У2 исп. 2 черная I
$41/ Кнопка КЕ 191 У2 исп. 2 красная I
7/ Трансформатор I

ОСМ-О,I 380/5-22-110/24 
ТУ16-717.137-83
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Перечень элементов

Таблица За

Обозначение 
по схеме 
(рис? 5а)

Н а и м е н о в а  я и Кол Приме­
чание

ш

Выключатель А63-Ы переменного то ка , 2,5А 
Отсечка 5 н ТУ16-522Л Г у А

- Г Ч :

А Н

« ж /
м < г
т /

Предохранитель ПРС-6-П с плавкой
вставкой ПВДК1А) ТУ16-622.112-74 I
Арматура сигнальная А1'ЛЕЗ(85в221АУ2 с
лампой на 24В ТУ16-б750582-76 I
Пускатель магнитный КМ и- /09У0 9А //од/А-е -зу#о
М-рк во <3(/у-Ц-у /у етр $~оо зо. р
АИР3363А4 2203, 50 Гц, 1500 об /мин,
и,37 кВт
1УШ1 У2 исп„2 красная 
Й Я81 У2 исПо2 черная 
Трансформатор 0СМ-0,1 УЗ

I
I

т
ВйЯ

<2.гк

ШМиаУГсГо/сун а
/ 7 о д / ?

•Руё./Зг

Ш ч I
2С10иЦ.0С‘.000 РЭ # 1 / С )



б. Система смазки

8.1. Схвма смазки приншшальная показана на рис. 6.
8.2. Описание работы

Смазка станка обеспечивается:
- периодически возобновляемой консистентной смазной 

ЦПАЖ.1 201 для точек I, 2, 3, 4,
- смазкой жидким маслом И-30А поверхностей для точек,
8.3. Указания по монтажу и эксплуатации системы смазки.
Подлинники, смазшаеше консистентной смазкой долкш быть 

прошш в бензине и заполнены смазкой на 2/3 объема.

Перечень точек смазки
Таблица 4

Наименование ! Поз. ! Доза (подача){Пери одет-! Нэ иманова-! Паишноваточек 
сглаз I® ! обозна-! смазочного ! ность

! чения \т те риала, 
!рис. 6 ! по даваемого 
! !в точку! !! ?• •» !

! смазки
!ние ома- !ние и о б о з -  
! зоч н о го  !начение 
!материала Составных 
! !частой ю -
! !делия, кет.
! !дотявдлег.эт
! ! с мае. точке

иодпш ни к 
винта подъема I

При прос*И" Сда-зг
лактичеоких 1. Л.

чвердидь-
ремонтах копты. пая го­

ловка
П ОД Ш ПН И К
шшвдея ън ой
тулки То т '.;о ж Шиндвдь

гВерхнийподшипник
шшццеля
Нижние подлин­ники шпинделя
механизм подье 
ма сверлильной гол овш

То ж? о же :0 же

'о же '.■о жеТо же
Периодичее- юлвдол С Сверлил 
кая I раз в Г0СТ4 366-76 шя го­

ль-
раз

з месяца ловка
механизм подачи шпинделя пО
цилиндрическаяповерхность
ПИНОЛИ

ю  же ко ж  ю  же
При прос?Ж“ Солвдоя С 
лактических 2X74336-76 
ремонтах Шинделъ

-МТП-М Г;П ‘Т)П Р0
Лист

“20"
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Продолжение таб л . 4

Наименование
т о ч ек
сма зки

Поз !Д о за(п о д ач а  3 ! П е р и о д и -!Н аи м ен о ва -!Наименование
‘ обознаГ см азочного  
чения !м атериала  
ри о . , п одаваем ого

!в точку!

!ч н о с ть  
Iсма зки

I!

,ние  см азоч4 и обозначение  
;ного  м а т е - тсоставны х 
!риала -ч астей  изде-
, ! лия , к о т .
! ! принадлежит

сглаз, точка

Механизм
натяжения 8

При просри- Солидол С Сверяияь- 
я а к т и ч е с -  Г0СТ4366-76 ная  
ких  рем он - го л о в к а
тах

П еречень применяемых смазочных м а т е р и а л о в ( т а б л ^

Таблина .5*

т р а н а ,  фирма ! Марка см азочн ого  м атериала

РБ , СНГ 

ВНР

Румыния

ШАТИМ -  
ГОСТ 6267-74

527747-68 
§ 10 47Г78/ч1

Масло й -3 0  
ГОСТ 2079 9 -88

Л и г т  Ь №  ПОКУМ. Подп. Дата
2СЮ8П. 00. ООО РЗ Ш

I Лист!
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9 .1 .  Р а с п ак о в к а .

\ При р а с п а к о в к е  сн ач аяо  сним ается  верхний щит у пак о -
| вочногоящ и ка , а затем  боковые. Необходимо след и ть  за тем ,
| чтобы не повредить стан о к  упаковочным инструментом. После
I р асп ак о вк и  с л е д у ет  проверить  наружное состо ян и е  стан к а  и
| е г о  ком п лектность  со гл ас н о  комплекта п оставки .

9 .2 .  Транспортирование ( р и с . ? )

Для транспортирования р а сп а к о в ан н о го  стан к а  и сп о л ь зу ­
е т с я  с та л ьн ая  штанга /  Т 91р’ |  ш  котор ая  п роп у ск ается  
ч е р е з  предусмотренные в корпусе  отверсти я  при зажатой 

* сверлильной го л о в к е  на колонне.
При з а х в а т е  стан к а  кан атом  за  штангу необходимо 

1 с л е д и ть  за  тем , чтобы не повредить облиновку кожуха.
Для этой пели в соответствующ их м ес т ах  под к ан ат  подложить 
войлочные или деревянные прокладки.

При транспортировании к месту установки  и при 
опускании с та н о к  не должен п о д в е р г а т ь с я  сильным толчкам .

Перед установке*" с та н о к  необходимо тщ ательно 
очи сти ть  от антикорризийны х покры тий.
Очистка стан к а  производится  деревянно" л о п ато ч к о " , а 
оставш аяся смазка  с наружных поверхностей  у д а л я е т с я  
чистыми салф еткам и , смоченными бензином Б -7 0  ГОСТ т п т с - ^ о

*

9 .4 .  Точность работы стан ка  зав и с и т  от првияьности
е го  у с т а н о в к и .  Станок у с т а н а в л и в а е т с я  на плиту и вы вер я ет ­
ся в обеих п л о ск о стях  при помощи у р о в н я , у стан о в л ен н о го  
на с т о л е .  Отклонение не должно превышать 0 ,0 4 /1 0 0 0  в 
обеих п л о с к о с тях .

2СТ08П.0 0 . ООО РЭ гм



9 . 5 .  П одготовка к первоначальному пуску и;
|  первоначальны " пуск . А Л

9 .5 .  т .  Зазем л и ть  о танок  подключением I обще" п в х о в о ‘} 
систем е зазем л ен и я .

9 . 5 . 2 .  Подключить с та н о к  к э л е к т р о с е т и ,  проверив 
с о о т в е т с т в и е  напряжения сети  и электрооборудования  ста н к а .

9 . 5 . 3 .  Ознакомиться с назначени ем  органов управления 
( р и с .1 )

9 . 5 . 4 .  Выполнить у к а з а н и я ,  изложенные в р а з д е л е  7 
"Э лектрооборудован ие” , относящиеся к обслуживанию и 
первоначальному пуску.

9 . 5 . 5 .  После подключения стан к а  к сети  опробуйте 
р аб о ту  э л е к т р о д а и га т е л я  и механизмов на холостом  
ходу.

9 . 5 . 6 .  П роизведя разжим сверлильном головки  на 
I к олон н е , опробуйте механизм перемещения сверлильной

го л о в к и .

9 . 5 . 2 .  убедившись в нормальном р а б о т е  в с е х  м еханизмов, 
при ступ ай те  к н астр о й ке  стан ка  для работы .

Внимание: Пуск стан ка  и работу  прои зводи ть  
то л ько  при закрытом кожухе.

*

!

- 1 -------- 2СЮ8П.00.000 РЭ- *ч
И я м Лист Ь .Мо ш ж у м . Подл. >Дата Лист
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т 0. Поаядок па боты.

ТО.Т. Наладка и н астрой ка  с т а н к а .  г

Н астройка необходимого числа оборотов шпинделя 
осущ ествляется  при помощи двух пар сменных 
шкивов А и я  (см. т а б л . > €  и рис. Я )

Таблитта &

Т
*

Положение [ диаметры шкивов !число [н а и б о я м ц  Мощность з? ! ТГТТтт ;Наибо 
г-------------------------------- п^ ппптпупт! гратп • ш пинделе, ; яееремня 

с м .р и с . .
тоборо^крутящ. 

эл е к т р о -  :шпинделя -шпинд.-момент
мотора !з СГ*

кВт
на шпин-В 
д е л е ,к Г м !п о!приво-

!
!

а ,!
по •! 
наибо-! 
лее |
слабо- ■ 
му зве-4 
ну !

слабое
13В9Н0

и *

СО
н
СО
ч

В

в
ьс
о
е 0

о >

*
В
Я

I ТТС) 32 293,3
I I н о 41 66,6
III 98 52
ХУ 87 64 33,3

т 73 77 23,3
тт 60 90 16,6
ш 48 103 II,б
ХУ 38 XX 3 5,3

0 ,2 3 0 ,3 5 0 ,8 8 5

В*
сосо

■Иям

Рис. 8

Схема привода гл а в н о г о  движения

1
Л и с т  1 №  ШОКУМ. Подл. (‘Дата

2СТ08 П .00. ООО РЭ
Лист
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1 0 .2 .  Р егул и рован и е . \

После устан о в ки  стан к а  на фундамент, см азка  е го  
механизмов и подключения к эл ек тр и ч еск о "  сети  не. ’ 
т р е б у е т с я  дополнительных р е гу л и р о в о к . Однако в п роц ессе  
эксп луатац ии  первон ачальная  ( з а в о д с к а я )  регулировка  
может наруш иться, поэтому может п о тр е б о в а тьс я  
доп олнительная  регу л и р о вк а  некоторых механизмов 
с т а н к а .

1 0 . 2 . 1 .  Натяжение ремня.

Р егули ровка  прои зводи тся  отжатием рукоятки  26 , 
поворотом рукоятки  23 и после норм ального натяжения 
ремня рукоятку  26 заж ать ( с м .р и с .  4 ) .

* 
$

I

- 1 -------- 2С Т 0 8 П. 0 0 . О О О  Р З И

ТТям Лист 1| № патш . Подп. ^Дата , Лист

1
II%

!
*
4

II
I

3тI
1



И
нв

. 
,М>

 
по

дл
. 

; 
По

дп
. 

и 
да

та
 

| 
Вз

. 
ин

в. 
№ 

| 
Ин

в. 
№ 

ду
б.

 | 
По

дп
. 

и 
да

та

Вид н еи сп равн ости  в е р о я т н ы е  причины
! н еи справн ости

!Методы устр ан ен и я

1 . Не вклю чается  
с т а н о к .н е  гор и т  
си гн ал ьн ая  
лампа

2 .  Не вклю чается 
э л е к т р о д в и га т е л ь  
гл а в н о го  приво­
да

I 3. Д ви гател ь  т а в -
I ног© привода
* о е т а н а в л и в а е т -
 ̂ ся при у в е л и ч е -

I • нии н а гр у з к и .

4 .  П ускатель не 
вклю чается .

5 . П ускатель  сильно 
гу д и т  и виб пиру­
е т .

Выдел из ств о я  вводной 
вы клю чатель '

Вышел из строя  один 
из элем ентов в непи 
управления э л ек т р о ­
д в и га тел я  гл а в н о го  
.привода

Обрыв в цепи одной 
из ф аз .В и тк о во е  
замыкание в обмотке 
с т а т о р а

Обрыв в цепи обмотки 
п у с к а т е л я .  .Застревает  
я к о р ь  эл ек тр ом агн и т­
ной системы*.

Плохо затян уты  винты 
и болты подвижной 
системы.

Очень сильно нажаты 
к о н т ак т ы .ч к о р ь  плотно 
п р и л е г а е т  к  сердечни­
ку .П оверхности" приле­
гани я  загр язн ен ы .

Зам енить выкяю- 
ча те  ль

П роверить ц е п ь . 
У странить обрыв.

У странить обрыв. 
П роверить сопротив­
ление и ток  х о л о с то ­
г о  хода каждой фазы; 
Зам ерить ток  в 
ф азах  по амперметру

Проверить н е л о с т ь  
обмотки п у с к а т е л я .

З атян у ть  в с е  
крепежные соеди не­
ния подвижно:" с и с т е ­
мы. У станить заедание 
я к о р я .

Уменьшить нажатие 
к о н т ак т о в .О ч и ст и ть  
п оверхн ость  приле­
гания от г р я з и ,  
масла и пыли.

12 . Особенности р азборки  и сборки с т а н к а .

Конструкция у зл о в  стан ка  проста  и поэтому 
порядок  разборки  и сборки у зл о в  я с е н  из сборочных 
ч е р т е ж е й .

И я м  « Л и гт  I №  ж ж чгм . Подп. ;Дата
20108П .0 0 . ООО РЭ М.

Лист
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Г’ 13 «Свидетельство о приемке

заводской нбмер

класс точности

1301.Результаты исштаний
13.1.1.Испытание станка на соответствие нормам точности по 
ГОСТ 370-81

Таблица

Номер { проверки ПС ГОЙ \ 370-81
Наименование проведи

X »3.

1.8,

1*9,

1.12,

I  . _ йо1щжАщм_ __;------
!_ 2С108______ "2 2СХ08П_ _
! 3?оЗ|Р I ̂ЕКТ *! 37СЧ^Р! !̂аКТ °

Пяосткостяость рабочей поверхности 
етша в сечениях

- продольных- поперечных '- диагональных
Перпендикулярность рабочей 
поверхности стола к оси враще­
ния шпинделя?а) в вертикальной плоскости сишетрии станка *
б) в вертикальной плоскости, перпендикулярной плоскости 

сишетрии станка
Перпендикулярность траектории перемещения шпинделя рабочей поверхности столаа) в вертикальной плоскости 

симметрии станкаб) в вертикальной плоскости, 
перпендикулярной плоскости 
симметрий станка

Радиальное биение наружного 
конуса шпинделя в середине 
длины образующего конуса

20 - 1320 1225 16
Выпуклость не допускается

1625
на длине 150мм Наклон конца шпинделя допус­
кается только к колонне

30 20
Наклон конца шпинделя допус­кается только к колонне

8

1
«■» -_ 1 тт — 2С108По00о000 РЭ
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На основании осмотра и проведенных испытаний станок 
признен годным для эксплуатации.

Станок соответствует требованиям ГОСТ 7599-82,
ГОСТ 12.2.009-99 техническим условиям ТУ ГБ 0022254.->-001 

Станок укомплектован

(подпись лиц, ответственных за приему)

(дата при ем ш)

Штамп ОГО _______________

13.2. Свидетельство о выходном контроле 
электрооборудования

Завод-изготовитель - Молодечненский станкозавод
Заводской й

Питающая сеть: напряжение 380В; род тока - перем.; 
Номинальный ток станка -
Номинальный ток установки тока срабатывания вводного 
автоматического выключателя - 6А

Электрооборудование выполнено по: 
принципиальной схеме ЗС108П.80.ООО.ЭВ

*
1

!

2 С 1 0 Ш . 0 0 . 0 0 с  ? Э
Лист

И
<1 30

Лист
I .

№ докум. Подпись Дата
г Н  глг\и. п т  А  Л
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I ЭЛЕКТР01ШИГА ТЕЛИ •

*

О бозначение | Н азначение  | Т и п  |мощ- |н о м и - |
Г

по схеме ! I ! ^ ть ! ^ ь-!х о я о с -!нагоузка
I ! ! !Кг5т !н ш  !той !

' Т 0 К  ТОК А! ! А !

МТ Привод г л а в -  4АА63В473 0 ,3 7
н о го  движения

Испытание повышенным напряжением промышленной 
ч асто ты  2125В проведено .

С оп роти влен ие  изоляции проводов относительно  зем ли:

Я Силовые п е п и :  МОМ: ” ени управления.
I
I Э лектрическое  сопротивлени е меж,ду винтом зазем лени я  и

металлическими ч а с т я м и , которые м огут  о к а з а т ь с я  по напряже­
нием с в .  42В, не превышает О,том

ВЧВОД: Э л ектр о д в и гател и ,ап п ар аты ,м о н таж  эл ек тр о ­
оборудования и е го  испытания с о о т в е т с т в у ­
ют общим техническим  требованиям .

Испытания п р о в е л :____________ Подпись___________.Дата___________

Т З .З .  На основании осмотра и проведенных 
испытаний с та н о к  признан годным для эксплуатации  и эк сп о р та .

Станок с о о т в е т с т в у е т  тр  е б ов а и ^  Ф

1 2 .2 . 0 0 9 - 3 9  и техническим  условиям  У 2 . 0-2 4 .
Т У  Р б  О Р 2 2 2 6 У У  9 ( /

Станок укомплектован  со гл ас н о  ТУ2.024

________________подпись

________________дата приемки '

Штамп ОТК

Иям
-  1

-  л  <//< ,В Т  /Х.&*",
Лист < № ПОКУМ. Поил. (Дата

2С108П. 00. ООО РЗ
77
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13о4„Свидетельство о консервации

Станок настольный сверлильный модели 2С108П (2СЮ8) ,зав.№_ 
подвергнут консервации согласно требованиям предусмотренным 
действующи!® нормативно-техническими документами и настоящего 
руководства»

Дата консервации 19 г»
Срок защиты без перекоясервации - I год по ГОСТ 9.014-78:
вариант временной защиты ВЗ-1 
вариант внутренней упаковки ВУ-1 
категория условий хранения 5 (014)
Консервацию произвел

(подпись)
Станок после консевации п р и н я л  :

(подпись)

13„5„Свидетельство об упаковке
Станок настольный сверлильный модели 2С108П (2С108) 

зав.№   упакован Молодечненским станкозаводом согласно
установленным требованиям.

Упаковку произвел
(подпись)

Принял
'(подпись)'

Ж Л Ж  Ж, 2С108П.00.000 РЭ
Лист
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14оГарантии

14оI«Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие 
станка настольного сверлильного модели 2С108П (2С108) установ­
ленным требованиям и обязуется безвозмездно заменять или ремон­
тировать вышедший из строя станок при соблюдении потребителем 
условий эксплуатации,транспортирования,хранения,монтажа»

Орок гарантии - .̂ месяцес*.
Начало гарантийного срока исчисляется со дня пуска.станка 

в эксплуатацию,но не позднее 6 месяцев для действующих и 9 ме­
сяцев для вновь строящихся предприятий с момента прибытия 
станка на станцию назначения или с момента получения его на 
складе предприятия-изготовителя.

/
ИзмГ

П 2 Ж
'Лист

У  '
Слокум.

------
Лис»

НЙодп. Дата
2СЮ8П.00.000 РЭ ъъ

Цмптляо!



15 . Материалы по запасши частям

1 5 .1 . Схема расположения подшпников. 

Расположение подшипников см. на рис. 6

1 5 .2 . Перечень подшипников дан в табл. 8

Таблица 8

Условное обозначение | (^ озш ч еш е ооо- ! ‘'ол- воШриглечание
! тавной части)

Подшил ни 131 ГОСТ 831-75
4-46202

Подшипники ГОСТ 7872-89  
8104

Подшипники ГОСТ 8338-75  
104

5-202

2СЮ8П.30

2СЮ8П.30

2СЮ8П.30

2С108П.30

2 поз. 4 рис. 6

1 п оз.1  рис. 6

2 поз. 2 рис. 6

I п о з.З  ш с. 6

.1.____ Е 201064.00 ,000  Р5

№ докум. Подпись Дата .....  _
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Сведения по декларации о соответствии:
1. Регистрационный номер декларации о соответствии: № ТС ВУ/112 11.01. 

ТР004 003 02597.
2. Дата регистрации декларации о соответствии: 14.11.2013.

2С108П.00.000 РЭ
Лист
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